
质量体系文件编号：GDSEI/ RQD-05-2.00
起重机械检验信息登记表

编号：
	注册代码
	　　
	设备代码（出厂）
	　
	设备编号
	

	使用单位
	
	代码/身份证号
	
	○A ○B ○C ○D

	用户/编号
	
	北纬      °    ′   ″    东经     °    ′   ″

	安全管理人员
	
	电话
	
	手机
	

	安装地址
	市      镇/区
	安装地点
	

	业主
	
	代码/身份证号
	

	通讯地址
	
	邮编
	

	制造单位
	
	首次检验日期
	

	制造许可证编号
	
	出厂日期
	

	改造单位
	
	改造日期
	

	施工单位
	
	下次检验日期
	

	维保单位
	
	维保合同有效期
	

	设备类别
	
	设备品种
	
	规格型号
	

	额定起重量
	                  t 
	工作级别
	
	出厂编号
	

	最大起重力矩
	                    KN·m
	跨度
	                m
	幅度/有效悬臂长      
	         /         m

	起升高度/下降深度
	          /          m
	回转速度
	             r/min
	大/小车运行速度
	                 m/min

	结构形式
	主梁截面/臂架型式
	支座/支腿形式
	变幅形式
	回转方式
	固定形式

	起升调速方式
	
	操纵方式
	
	  行程      
	           m

	就位精度
	
	操纵位置
	□地操 □司机室 □遥控 □操纵台
	大/小车轨道
	

	特殊用途
	
	作业环境
	
	检验周期
	6个月-2年

	设备接地形式
	
	制造/改造标准
	

	序号
	额定

起重量
	起升机构品牌/型号/级别/编号
	吊索
	吊具
	起升速度
	起升高度
	附注

	
	
	
	
	
	(m/min)
	(m)
	

	【51】
	        t
	
	□钢丝绳Ø   mm×

□环链
□其它              
	□吊钩

□抓斗

□其它                   
	
	
	

	
	t
	
	□钢丝绳Ø   mm×

□环链
□其它             
	□吊钩

□抓斗

□其它                   
	
	
	

	
	t
	
	□钢丝绳Ø   mm×

□环链
□其它             
	□吊钩

□抓斗

□其它                   
	
	
	

	
	t
	
	□钢丝绳Ø   mm×

□环链
□其它             
	□吊钩

□抓斗

□其它                   
	
	
	

	备注
	

	登记/校对人：
	
	共修改      
	
	处


填写说明
基本要求
检验信息登记表应当填写齐全，不得出现空栏（选择方格、“备注”栏除外）。
应当用黑色钢笔或签字笔填写，字迹清晰，无错别字。
出现错误需更正时，应当在出错处用双划线划改，并在旁边写上正确的内容，后接划改人的签名和划改日期，并划圈圈起。如有多处划改，可以不逐处签名，而在信息登记表最后一行填写“共修改X处”，后接划改人的签名和划改日期。不得涂改、刮改、擦改或用修正液修改。
录入的内容应与填写内容一致，如录入时无法变更时，填写数据变更表后交总师办处理。
准填字符（汉字、字母、数字）
调用字段(针对MIS系统基础数据库)
数据修约：对数字型栏数值修约规定，如四舍五入至小数点后2位
默认值（调用、生成调用、输入、不可输入）

格号见附表。
	格号
	格名称
	填写内容与规则
	填写范例
	数据字典

	
	注册代码
	20位数，按照《特种设备注册登记与使用管理规则》电脑自动生成。（首次监督检验的设备为空栏，允许划“—”。）
	4904419002009080214
	N

	
	设备代码（出厂）
	按照产品质量合格证明上填写，若无划“—”。
	41904414120130084
	N

	
	设备编号
	信息管理系统自动生成。
	13HQ060075
	N

	
	使用单位
	以使用单位的公章为准填写全称，不得填写简称；若为私人使用，则以报检是提供的身份证为准。受理时录入，检验员现场核对。
	东莞市XX金属制品有限公司
	N

	
	代码/身份证号
	若使用单位为组织机构则填写代码证上的代码，若使用单位为个人，则填写个人身份证号码，受理时录入，检验员现场核对。
	79938760-4
	N

	
	设备分级
	分类：（即设备分级，不应与使用场合栏矛盾。）
A表示重点监控设备，A1表示吊运熔融金属冶金起重机；A2危险场所（例如有毒场所）；

B类中：B表示要关注设备，B1表示吊运热金属、高温物件等，B2表示在易燃易爆场所下使用的设备，B3表示额定起重量不小于100吨的起重机械；

C类中：C表示一般设备，暂时无细化；

D类中：D表示特殊设备，桥梁、地铁等建设工地使用的起重设备。
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	A
B
C
D

	
	用户/编号
	用户为该台设备的实际使用单位或者人员，编号是使用单位对自己厂内起重机械的编号。
	5#
	N

	
	GPS经纬度
	按照GPS定位仪器在设备所处地理位置得出的数据填写，用度分秒格式取秒整数，用度格式保留4位小数。仪器无法定位时则在前面填入“无信号”。定期检验时核对位置信息。
	北纬22°53′48″
东经113°37′42″
	N

	
	安全管理人员
	使用单位负责设备安全管理的责任人姓名。
	张三
	N

	
	电话
	电话、手机：填写安全管理人员的办公电话号码（固定电话）与可接收短信的移动电话号码。
电脑自动沿用上次检验记录的安全管理人员、电话、手机，但如果与用户提供的起重机械安全管理员证书或者任命证明文件上人员名字及电话不一致时，应及时更新。
	0769-23060000
	N

	
	手机
	
	13800240110 
	N

	
	安装地址
	核对《特种设备安装改造维修告知书》上的设备地点，填写特种设备使用单位的具体位置，要求具有唯一性，如：东莞市塘厦镇蛟乙塘宝石工业区18号。
	东莞市XX镇XX村XX路XX号
	N

	
	安装地点
	文字描述应能清晰表达出特种设备所在的建筑物或使用单位内的具体位置。若有多台特种设备在同一位置，则还需确定其方位，以区分每台设备。若需定方位，优先用东南西北，无法识别时，则以人从门口面对设备时确定前后左右。如起重机械可填写：装配车间东侧二跨等。
安装地址与安装地点区别：地址是指使用特种设备的单位（用户）在东莞市的位置，同一单位（用户）的不同特种设备安装地址是一样的；地点是指特种设备在单位（用户）内部的具体位置和方位，同一单位（用户）的不同特种设备安装地点是不允许完全一样的。
举例说明使用单位、用户/编号、安装地点区别：
使用单位：东华机械厂有限公司；用户/编号：铸造车间7#；安装地点：铸造第二车间东侧第二跨。
	生产车间东侧第二跨第二台
	N

	
	业主
	填写姓名或以业主的公章为准填写全称，不得填写简称。
	
	N

	
	代码/身份证号
	业主的代码/身份证号
	
	N

	
	通讯地址
	不允许空项，应填写业主详细的通讯地址和业主所属区域的邮政编码，确保业主能收到催检通知和监察指令等，如果安装地址能收邮件则业主通讯地址可同安装地址一样。
	
	N

	
	邮编
	
	
	N

	
	制造单位
	以制造/改造/安装/维保许可证为准填写全称，不得填写简称。监督检验时，制造单位不允许空栏。此时，维保单位应与施工单位（安装单位或改造单位）一致；现场核对是否与告知书和业务受理单内容一致。
	东莞市XX起重机械设备有限公司
	N

	
	首次检验日期
	第一次现场监督检验日期
	2013年08月16日
	N

	
	制造许可证编号
	以制造单位的制造许可证为准填写。
	TS2444141-20XX
	N

	
	出厂日期
	产品质量证明书或出厂合格证的日期为准，按出厂合格证记录具体日期；如出厂合格证只有年月无日，统一录入1日；
	2013年08月16日
	N

	
	改造单位
	以制造/改造/安装/维修许可证为准填写全称，不得填写简称。监督检验时，此项为“无此项”显示“— ”；改造/移装监督检验时，默认为告知书中改造/移装单位，现场核对是否与告知书和业务受理单内容一致；
	东莞市XX起重机械设备有限公司
	N

	
	改造日期
	以改造合格证为准，按改造合格证记录具体日期；如改造合格证只有年月无日，统一录入1日；
	2013年08月16日
	N

	
	安装单位
	以制造/改造/安装/维保许可证为准填写全称，不得填写简称。现场核对是否与告知书和业务受理单内容一致；
	东莞市XX起重机械设备有限公司
	N

	
	下次检验日期
	反映上次检验信息（系统自动生成）。
	2013年08月16日
	N

	
	维保单位
	默认为告知书中安装单位，但检验员可修改，改动需附上维保合同或相关协议；
	东莞市XX起重机械设备有限公司
	N

	
	维保合同有效期
	维保合同有效期由前台根据维保合同有效期填写，但由于维保合同有效期可能在受理日期和检验日期之间,此时检验员必须查看新维保合同后填写新的维保合同有效期。如有变更，需附维保合同复印件。
	2013年08月16日
	N

	
	设备类别
	按照《特种设备目录》填写: 桥式起重机、门式起重机、塔式起重机、流动式起重机、铁路起重机、门座起重机、升降机、缆索起重机、桅杆起重机、旋臂式起重机、轻小型起重设备、机械式停车设备。
	桥式起重机
	《特种设备目录》表中的类别一列

	
	设备品种
	按照《特种设备目录》填写:
	通用桥式起重机
	《特种设备目录》表中的品种一列

	
	规格型号
	按产品质量合格证明或者产品铭牌标志填写，要求与型式试验合格证中规格型号一致（首检）。若产品质量合格证明或者产品铭牌标志没有标明，则参考相应起重机械的标准规定填写。如：电动葫芦桥式起重机 额定起重量10T 跨度19.5m 工作级别A4，则表示为：LH10-19.5A4
	LH10-19.5A4
	N

	
	额定起重量
	按产品质量合格证明或者产品铭牌标志填写。额定起重量为起重机正常工作时，整机实际允许的最大起重量，若起升机构起重量与额定起重量不一致，则以整机额定起重量为准。当有两个或者两个以上起升机构时，也应如此，如：双小车的桥式起重机，额定起重量为10t+10t，若产品质量合格证明文件无明确规定则额定起重量填写20t，若有则直接按产品质量合格证明文件填写。
	10 t
	N

	
	工作级别
	按产品质量合格证明或者产品铭牌标志填写。若是整机工作级别则填写A1~A8；若为机构部件级别则填写M1~M8。如：A4、M3（电动葫芦）。若为进口设备无工作级别可填写“——”
	A4
	A1~A8
M1~M8

	
	出厂编号
	按产品质量合格证明或者产品铭牌标志填写。
	
	N

	
	最大起重力矩
	起重机械合格证或者载荷曲线图中对应的最大起重力矩。可在N·m、kN·m和t·m选填（显示）一个，电脑自动换算，报告显示N·m。
	
	N

	
	跨度
	按产品质量合格证明填写，如产品质量合格证明上数值与实际不符，则按实际测量计算的数据填写。
	22 m
	N

	
	幅度/有效悬臂长
	臂架倾角最小或小车离起重机回转中心距离最大时的幅度，可按产品质量合格证明填写，如产品质量合格证明上数值与实际不符，则按实际测量计算的数据填写。如有两个悬臂，分别填写，中间用/分割。
	4.5m
	N

	
	起升高度/下降深度
	起重机械合格证或者起升高度曲线图中各起升机构分别对应的实际起升高度。应登记实际测量的起升高度
	8/4m
	N

	
	回转速度
	按产品质量合格证明填写，如产品质量合格证明上数值与实际不符，则按实际测量计算的数据填写。应按产品设计文件填写，而非合格证
	
	N

	
	大/小车运行速度
	按产品质量合格证明填写，如产品质量合格证明上数值与实际不符，则按实际测量计算的数据填写。应按产品设计文件填写，而非合格证
	
	N

	
	结构形式
	参考附表1选填，可补充。
	
	N

	
	起升调速方式
	单速填写“无”/变频填写“完善”/双速、多级调速或其他填写“简单”/
	
	无、简单、完善

	
	操纵方式
	以现场操纵方式为准填写按钮、主令控制器、凸轮控制器等。（多选）若现场为其他方式可以按现场操纵方式填写。
	
	按钮、主令控制器、凸轮控制器

	
	行程
	按产品质量合格证明填写，如产品质量合格证明上数值与实际不符，则按实际测量的数据填写。产品合格证上无行程数据，考虑到部分使用单位私自更改行程，可否以现场为准？建议全部都不填写。
	
	N

	
	就位精度
	以设计文件填写“低/中/高/”，若设计文件无明确规定填写“不明确”
	
	低、中、高、不明确

	
	操纵位置
	按实际选填，分别为：地操、司机室、遥控、操纵台等。（多选）
	
	地操、司机室、遥控、操纵台

	
	大车/小车轨道
	路轨、方钢、工字梁下缘等。
	
	路轨、方钢、工字梁下缘

	
	特殊用途
	普通用途的填写“/”。按实际用途填写氯气瓶、冶金[熔融金属/熔融非金属物料/炽热固态金属（300度以上但未熔）]、其它危险品、防爆、绝缘等。（多选）
	
	

	
	作业环境
	按实际选填，分别为：非露天、露天、部分露天、严重腐蚀环境（海边/潮湿地区）、强风区域、高温、粉尘、有毒、易燃、易爆、绝缘、熔融金属、熔融非金属物料、炽热固态金属。（多选）
	
	

	
	检验周期
	塔式起重机、升降机、流动式起重机每年1次；轻小型起重设备、桥式起重机、门式起重机、门座起重机、缆索起重机、桅杆起重机、铁路起重机、旋臂起重机、机械式停车设备每2年1次,其中吊运熔融金属和炽热金属的起重机每年1次。检验过程中，对确实存在重大隐患的起重机械（如作业环境特殊、事故频发等），检验机构报经省级质量技术监督部门同意，可以适当缩短定期检验周期，但是最短周期不低于6个月。
	调用
	2年、1年、可填写

	
	设备接地形式
	根据现场设备的接地保护形式填写。如TN TT IT
	
	

	
	制造/改造标准
	按出厂/改造出厂合格证填写标准号，可填多个，无就“－”。
	
	N

	
	起升机构序号
	可独立行走的小车或葫芦排列（如1、2、3…），如果同一小车有两个起升机构用字母区分（如1A、1B…）。
	
	N

	
	起升机构额定起重量
	按起升机构铭牌填写，如无，则按实际情况填写。若起升机构额定起重量超过起重机的额定起重量，应要求使用单位提供不超载运行的承诺证明书，并应在右边的备注栏做出文字说明，如：某起重机额定起重量为3t,但起升机构为5t,则应在附注栏注明“限3t”。
	
	N

	
	起升机构品牌/型号/级别/编号
	按起升机构质量证书填写，如无，则按实际情况（铭牌）或测量数据填写。电葫芦应填写品牌/型号/级别/编号，如：科尼/Y5t/M4/080701。
	
	N

	
	吊索
	按出厂合格证填写，如无则按实际情况（铭牌）或测量数据填写。
	
	N

	
	吊具
	选吊钩或抓斗，其它如：电磁吸盘、夹钳、吊具横梁等由检验责任师编制，检验员选填，可多选。
对于大于10t的吊钩，要在附注中记录吊钩的危险断面和开口度。
	
	N

	
	起升机构起升速度
	按起升机构产品质量合格证明填写
	
	N

	
	起升机构起升高度
	按起升机构葫芦产品质量合格证明填写
	
	N

	
	附注
	对所用电动葫芦的特殊说明
	
	

	
	备注
	如大型设备有附属的其它设备，在备注栏填写设备名称、型号及主要参数，如SC齿轮齿条升降机、0.5m/s、250kg
	
	N

	
	登记/校对人
	起重机械监督检验人员
	
	

	
	共修改 处
	若有划改，则填写起重机械检验信息登记表上总共的划改次数；若无划改，则填写“/”。
	
	


附表1
	　
	主梁截面/臂架型式
	支座/支腿形式
	变幅形式
	回转方式
	固定形式

	葫芦
	固定式
	　
	　
	　
	　

	
	单轨小车式
	　
	　
	　
	　

	
	双梁小车式
	　
	　
	　
	　

	
	单主梁角形小车式
	　
	　
	　
	　

	桥式起重机
	单箱形梁
	　
	　
	　
	　

	
	双箱形梁
	　
	　
	　
	　

	
	单桁架梁
	　
	　
	　
	　

	
	双桁架梁
	　
	　
	　
	　

	
	型钢梁(工字钢)
	　
	　
	　
	　

	门式起重机
	单箱形梁
	H型支腿
	　
	　
	　

	
	双箱形梁
	X型支腿
	　
	　
	　

	
	单桁架梁
	蛙型支腿
	　
	　
	　

	
	双桁架梁
	L型支腿
	　
	　
	　

	
	型钢梁(工字钢)
	C型支腿
	　
	　
	　

	
	　
	O型支腿
	　
	　
	　

	
	　
	U型支腿
	　
	　
	　

	
	　
	A型支腿(包括八字腿带马鞍形)
	　
	　
	　

	门座起重机
	单臂架
	桁架式门座
	小车变幅
	定柱式回转
	固定式

	
	刚性拉杆式组合臂
	撑杆式门座
	动臂变幅
	转柱式回转
	

	
	柔性拉杆式组合臂
	交叉式门座
	折臂变幅
	滚子夹套式回转
	轨道式

	
	　
	圆筒式门座
	　伸缩式
	滚动轴承式回转
	

	 塔式起重机
	桁架吊臂
	标准节
	小车变幅
	塔帽回转式
	

	
	箱形吊臂
	　
	动臂变幅
	塔顶回转式
	

	
	　
	　
	折臂变幅
	上回转平台式
	自升式

	
	　
	　
	　伸缩式
	转柱式
	附着式

	
	　
	　
	　
	下回转式
	内爬式

	流动式起重机
	单箱形梁
	H型支腿
	定长式
	平面框架转台
	

	
	双箱形梁
	X型支腿
	伸缩式
	板式结构转台
	

	
	单桁架梁
	蛙型支腿
	　
	　
	轮胎式

	
	双桁架梁
	L型支腿
	　
	　
	汽车式

	
	型钢梁(工字钢)
	C型支腿
	　
	　
	履带式

	
	　
	O型支腿
	　
	　
	　

	
	　
	U型支腿
	　
	　
	　

	
	　
	A型支腿
	　
	　
	　


起重机械检验信息登记表
	注册代码
	　　
	设备代码（出厂）
	　
	设备编号
	

	使用单位
	
	代码/身份证号
	
	○A ○B ○C ○D

	用户/编号
	
	北纬      °    ′   ″    东经     °    ′   ″

	安全管理人员
	
	电话
	
	手机
	

	安装地址
	东莞市      镇/区
	安装地点
	

	业主
	
	代码/身份证号
	

	通讯地址
	
	邮编
	

	制造单位
	
	首次检验日期
	

	制造许可证编号
	
	出厂日期
	

	改造单位
	
	改造日期
	

	施工单位
	
	下次检验日期
	

	维保单位
	
	维保合同有效期
	

	设备类别
	
	设备品种
	
	规格型号
	

	额定起重量
	                  t 
	工作级别
	
	出厂编号
	

	最大起重力矩
	                 KN·m
	跨度
	            m
	幅度/有效悬臂长
	      /        m

	起升高度/下降深度
	      /          m
	回转速度
	         r/min
	大/小车运行速度
	              m/min

	结构形式
	主梁截面/臂架型式
	支座/支腿形式
	变幅形式
	回转方式
	固定形式

	起升调速方式
	
	操纵方式
	
	  行程      
	        m

	就位精度
	
	操纵位置
	□地操 □司机室 □遥控 □操纵台
	大/小车轨道
	

	特殊用途
	
	作业环境
	
	检验周期
	6个月-2年

	金属结构接地
	
	制造/改造标准
	

	序号
	额定
起重量
	起升机构品牌/型号/级别/编号
	吊索
	吊具
	起升速度
	起升高度
	附注

	
	
	
	
	
	(m/min)
	(m)
	

	
	    t
	
	□钢丝绳Ø   mm×
□环链
□其它              
	□吊钩
□抓斗
□其它                   
	
	
	

	
	t
	
	□钢丝绳Ø   mm×
□环链
□其它             
	□吊钩
□抓斗
□其它                   
	
	
	

	
	t
	
	□钢丝绳Ø   mm×
□环链
□其它             
	□吊钩
□抓斗
□其它                   
	
	
	

	
	t
	
	□钢丝绳Ø   mm×
□环链
□其它             
	□吊钩
□抓斗
□其它                   
	
	
	

	备注
	

	登记/校对人：
	
	共修改      
	
	处


